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Baureihenbeschreibung

Anwendungsbereiche

Laserschneiden | Lasermarkieren | Laserstrukturieren | Lasergravieren | Laserschweilen

Einsatz und Verwendung

Das LAS 800 mit all seinen Ausstattungsmog-
lichkeiten bietet eine hohe Filtrationsleistung fir
Laserrauch, auch bei anspruchsvollen Laseran-
wendungen, bei geringem Platzbedarf durch
seine kompakte Bauweise.

Bei den vielseitigen Arbeitsprozessen in denen
Laser zum Einsatz kommen, entsteht Laser-
rauch. Diese giftige, atzende Mischung aus
Aerosol, Gas und Nanopartikeln stellt eine
Gefahr fir die Gesundheit dar und wirkt sich
negativ auf die Qualitat von Produkt und Bear-
beitungsprozess aus. Je nach Bearbeitungspro-
zess entstehen sehr unterschiedlich ausfallende
Stoffgemische, die es aus dem Rohgas zu
entfernen gilt.

Hierfir stellt das LAS 800 die komplette Patro-
nenfilterlosung dar. In der Basisausstattung
eignet sich das LAS 800 fiir die Erfassung und
Filterung trockener und nicht brennbarer
Staube in nicht explosionsfahigen Luftge-
mischen, die wahrend Laserbearbeitungen
entstehen. Durch eine Vielzahl an zur
Verfligung stehenden Ausstattungsoptionen
kann auf unterschiedlichste Filtrationsan-
forderungen zur Erfassung der anfallenden
Schadstoffe und -gase eingegangen werden.

In der Konfiguration LAS 800 Ex ist das Absaug-
und Filtergerat ziindquellenfrei ausgefiihrt und
kann auch fur die Erfassung und Filterung brenn-
barer Staube mit folgenden Eigenschaften ein-
gesetzt werden:

= nicht selbstentziindlich

= MZE (Mindestziindenergie) >10° mJ
= Glimmtemperatur >180 °C

= Zlndtemperatur >180 °C

Der ansonsten optional einsetzbare HEPA H14
Partikelfilter ist in der ziindquellenfreien Ausfiih-
rung Teil der Basisausstattung und I6st bei
erhdhter Staubbelegung eine Abschaltautomatik
aus. Durch die Uberwachung des H14-Sicher-
heitsfilters wird eine Verschleppung kritischer
Staube verhindert.
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Funktionsprinzip

Wahrend des Absaugprozesses erzeugt ein Hochdruckgeblase mit hoher Druckreserve auf der Rein-
gasseite der Filteranlage einen dem Anwendungszweck angepassten Volumenstrom. Der Volumenstrom
kann individuell und stufenlos reguliert werden. Das schadstoffbelastete Rohgas wird somit zuverlassig
abgesaugt.

Das an der Erfassungsstelle abgesaugte Rohgas wird zunachst tiber das Luftleitungssystem zum An-
saug der Absaug- und Filteranlage LAS 800 transportiert. Dort wird das Rohgas an einem Prallblech
abgebremst und umgelenkt. Dabei wird ein Grofteil, der im Rohgas transportierten Partikel verlangsamt
und zurlickgehalten, so dass diese nicht direkt auf die Filterelemente treffen. Das Prallblech wird von un-
ten angestromt und besteht aus Kupfer, was eine effektive Abkiihlung warmer Partikel ermoglicht und
die Erzeugung von Schlagfunken im Gerat verhindert.

Das Rohgas trifft anschlieRend auf die Membran der Patronenfilterelemente (Staubklasse M). Dort
werden die nach dem Prinzip der Oberflachenfiltration abgeschieden. Die Abreinigung der
belegten Filterpatronen erfolgt automatisch tber Puls-Jet-Diisen mittels Druckluftflutung im Gegen-
strom-Prinzip. Ein Druckluft-Anschluss (5 - 8 bar) ist fiir den Betrieb der Anlage erforderlich. Die

fallen in einen 30Itr. Hobbock-Einwegbehalter zur kontaminationsarmen Entnahme und
Entsorgung des Filtergutes.

Die gereinigte Luft gelangt anschlieRend
in den Reingasraum und wird Uber einen
Abluftstutzen ausgegeben. Zuvor passiert
die Luft eine Nachfilterstufe, die mit einem
HEPA H14-Filter und mit einer Kombina-
tion aus Gasfiltern ausgestattet werden
kann. Der HEPA H14 Partikelfilter ermog-
licht die Abscheidung feinster Schweb-
stoffe und garantiert eine Abscheiderate
von 99,995%. Die Gasfilter ermdglichen
die Abscheidung

Substanzen. Deren Wirkprinzip beruht auf
der Adsorption bzw. der chemischen Um-
wandlung (Chemisorption) gasformiger
Substanzen auf der Oberflache des im
Filter befindlichen Granulats.

Um klebrige und sehr feine Staube besser
abscheiden zu kénnen kann das LAS 800
mit einer automatischen Filterhilfsmittel-
zudosierung ausgestattet werden. Dem
Rohgas wird hierbei ein Filterhilfsmittel beigemischt. Dabei werden im €2 Filtration
Laserrauch enthaltene Partikel und Aerosole durch den Agglomerationsef- <= Reingas
fekt am Filterhilfsmittel gebunden und umschlossen, was ein Verstopfen
und Verkleben der Filterpatronen verhindert. Dadurch wird ein frihzeitiger
Verschleil’ der Filterelemente unterbunden und deren Abreinigungsverhalten Gesammeltes Filtergut
verbessert.

Abfallendes Filtergut
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Das schadstofffreie Reingas kann dem Arbeitsraum durch die hochgradige Reinigung wieder zugefiihrt
werden (Umluftbetrieb). Somit entstehen keine Warmeverluste.

oL

Bei der Absaugung und Filterung von krebserzeugenden, erbgutverandernden oder fruchtbarkeits-
gefahrdenden Stoffen ist ein Umluftbetrieb nicht zulassig. In diesen Fallen muss das Reingas uber eine
angeschlossene Rohrstrecke in ein zentrales Abluftsystem geleitet werden.
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Druckluftkessel 8,81 __—1 ||
. Option Partikelfilter H14: HEPA-
%‘ o /Speicherfilter / Sicherheitsfilter
L _I/ 1
| —ca |
Hauptfilter: Filterpatronen L — N B
FiIteFr’fIéché 4x4gm2 | Option:  Adsorptions- (Aktivkohle)
' —J |l — qnd/odgr Chem'isorptions-
¥ o ] filter - bis zu 2 Filterkassetten
[m [ m——r ] m]
L1
(= ll:r;‘/
Austragstrichter mit inte- Reingasausblas
griertem Ansaugprallblecl\\ /Jacobstutzen
- L 3
o)
Rohgasansaug, Jacobstutzen DN150 5 L Unterdruckerzeuger: FU-
Position rechts/links/hinten wahlbar 4 geregelter Ventilator

\ -'__i

Hubmechanismus\

Materialaustrag

Staubsammelbehalter
30 | Hobbock

StellfiiBe justierbar

) —

= Ansaugprallblech — Vorabscheidung grober Partikel, Schutz der Filterpatronen vor friihzeitigem
Verschleily

= Feuerldschoffnung in der Wartungsabdeckung zum Rohgasraum
30 Itr. Staubsammel- und Entsorgungsbehalter, hohes Aufnahmevermogen
- Bedienpanel mit Displayanzeige und folgenden Grundfunktionen:

e Anzeige des Filterzustands und des Geratezustands

e Einstellung der Ventilatorleistung und unterschiedlicher Betriebsmodi (Volumenstromregelung
/ Druckkonstanthaltung)

e Automatische Filterabreinigung — Puls-Jet Druckluftstol3; Einstellbar auf manuelle Betatigung
bzw. Wahl zwischen unterschiedlichen Modi méglich (differenzdruckabhangig ,Ap“ oder
Abreinigung nach festem Zeitintervall)

(

e Nachlaufabreinigung der Filterpatronen aktivierbar
e Spracheinstellung Deutsch, Englisch oder Franzdsisch méglich

e Anzeige von Alarmen & Fehlermeldungen - (iber Steuerschnittstelle & optisch tiber
Bediendisplay (Anzeige Fehlercode)
= Analoge Steuerschnittstelle — Klemmleiste im Schaltschrank zur Einbindung in die Gesamtanlage
und zur externen Ansteuerung des Gerats (Belegung siehe Schnittstellenplan XG30 im Anhang)

= Samtliche Schnittstellen fir alle Ausstattungsoptionen sind bereits vorbereitet — diese konnen auch
nachgeristet werden
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Ausstattungsoptionen

O]
ONg

—— Funktionale Optionen
—— Sicherheitsoptionen

O |
O
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Option Optionsbeschreibung m
1 Signalleuchte Signalleuchte Ampel: Eine auf dem Dach der Anlage mon- m m
tierte Meldeleuchte zeigt den Betriebszustand in den
Ampelfarben (rot, gelb, griin) an. Die Signalleuchte fiihrt zu
einer zusatzlichen Geratehohe von 370 mm.
2 Krandsen 4 Anschlagpunkte am Dach des Geréts erleichtern die - -
Aufstellung.
3  Absperrschieber Austrag Ein pneumatisch betreibbarer Verschlussschieber - -
zwischen Austragstrichter und Staubsammelbehalter
ermoglicht den Behélterwechsel im laufenden Betrieb.
4  Fillstandsensor Ermoglicht eine Wechselanzeige fiir den Staubsammelbe- n n
hélter in der Geratesteuerung. Sichtkontrollen des
Fillstands werden (berfliissig.
Technische Dokumentation | Version 004 Seite 7118
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Option

5 Rollen-/StandfuRkombination

6 Zudosierung fir Filterhilfsmittel

7  Druckluftwachter

8 BUS Kommunikation PROFINET

9 Ausblasschalldampfer

10 Abschaltautomatik fiir
HEPA-Filter H14

11 Temperatursensor

12 Branderkennung durch
Temperaturiiberwachung

/‘\
ULT

— —

> >

n »

0] (0]

S 8

Optionsbeschreibung o

Geréterollen mit herausschraubbaren StandfiiRen ermdgli- - -

chen einen einfachen Transport des Gerats zum Einsatzort.
Ein Standortwechsel wahrend des Betriebs ist nicht mog-
lich, da das Gerat im Betrieb fest verrohrt wird und einen
elektrischen Festanschluss erfordert. Die Rollen-/Standful3-
kombination hat eine zusatzlichen Geratehdhe von 40 mm
zur Folge.

Automatische Filterhilfsmittelzudosierung: Additivbeimi-
schung verbessert die Abscheidung klebriger und extra
feiner Staube.

Ein Drucksensor iiberwacht den Druckspeicher und erkennt
fehlende Druckluft.

Steuerschnittstelle: Die BUS-Kommunikation via Profinet er-
moglicht die Netzwerkintegration des Geréts.

Bewirkt die Reduktion des Schalldruckpegels um bis zu
5 dB(A) im Umluftbetrieb. Die Ausblasrichtung befindet sich
mit Schalldampfer senkrecht nach oben.

Zusatzlicher Platzbedarf:
= pach oben:360 mm
= seitlich:360 mm bzw.
= 510 mm (mit Absperrklappe)

Abschaltautomatik bei belegtem H14-Nachfilter — erhohtes
Sicherheitslevel

Beim LAS 800 Ex sind der Sicherheitsfilter H14 und die Ab-
schaltautomatik Teil der Basisausstattung.

Temperaturiiberwachung: Sensoren im Filterraum der An-
lage erkennen einen Temperaturanstieg in der Prozessluft
und schalten das Gerat bei unzulassiger Betriebstemperatur
ab.

Unzuldssige Temperaturanstiege im Filterraum werden ge-
meldet und die Anlage wird zur Brandverhinderung stillge-
setzt. Eine externe Brandmeldung wird ausgel6st und der
Druckluftkessel entleert sich nach aulen.
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Option

13 Loschsystem
(incl. 2 Absperrklappen)

14 Funkenvorabscheider

15 Funkenmeldesystem (incl.
Absperrklappe Luftansaug)

16 Absperrklappe Luftansaug

17 Absperrklappe Luftausblas

Optionsbeschreibung

Loschgaseinspeisung: Brande werden mittels Léschgas
(CO2) unterdriickt. Das Léschgas wird durch mehrere Diisen
in Roh- und Reingasraum eingespeist. Beim Léschvorgang
wird die Anlage stillgesetzt und die Absperrklappen am An-
saug und Ausblas schliefien sich. Das System arbeitet
autark auch ohne Netzspannung.

Fir die Nutzung des Loschsystems ist die Option Brander-
kennung (12) erforderlich.

Bei Einsatz des Loschsystems im Umluftbetrieb ist eine
freie Grundflache von 55 m? am Aufstellort des Gerats er-
forderlich.

Funkenfalle in der Ansaugleitung: Verhindert das Einsaugen
vereinzelt auftretender Funken in die Anlage. Installation
mit einem Abstand von mindestens 1,5 m zur Anlage. Bei
Anwendungen mit Explosions- und/oder Brandgefahr sind
weitere Schutzeinrichtungen notwendig.

Funkenerkennung: Meldung von Funken in der Ansauglei-
tung — ermdglicht in Kombination mit Absperrklappe die
Absperrung der Anlage zur Brandverhinderung. Installation
der Funkenerkennung in der Rohrleitung mit einem Abstand
von mindestens 10 m zu Anlage und Absperrklappe fiir eine
sichere Funktion.

Uber die Anlagensteuerung pneum. betreibbare Klappe am
Rohgasansaug: ermdglicht sofortigen Absaugstopp. Verhin-
dert den Eintrag unzulédssiger Substanzen oder von Funken.
Die Absperrklappe flihrt zu einem zuséatzlichen Aufmal} von
150 mm.

Uber Anlagensteuerung pneum. betreibbare Klappe am
Reingasausblas: Verhindert eine Brandverschleppung oder
den Austrag von Staub bei Filterdurchbruch. Die Absperr-
klappe fiihrt zu einem zusétzlichen Aufmaf} von 150 mm.

008 SV <EI>

X3 008 SV1
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Technische Daten LAS 800

PARAMETER
Volumenstrom max.
Unterdruck max.

Nennvolumenstrom
(Ventilatorkennlinie)

Extern verfligbarer Unterdruck
(bei Nennvolumenstrom)

Motor-Nennleistung
Nennspannung

Nennstrom

Schallpegel (@ 100% Luftleistung)
Frequenz
Typ-Unterdruckerzeuger

Ansaug

Abluftfihrung

Abmalie (Breite x Tiefe x Hohe)
Gewicht

Netzleistung
Druckluftanschluss

Gehause

EINHEIT

m3/h
Pa
m3/h @ Pa

Pa

kW
VAC

dB(A)
Hz

Lage

Lage
mm
kg

HD.60
1.620
8.500
800 @ 7.800

2.300 - 3.700

30

3~ 400

6,3

<68

50/60 (vorgeschalteter FU mit Regelbereich 0 — 105 Hz)
Ventilator, Drehstrommotor, FU-geregelt

1x @150 mm Jacob-Anschlussstutzen
Position wahlbar: rechts, links, rickseitig

1x @150 mm Jacob- Anschlussstutzen
rechts; hinten mittig

1.430 x 800 x 2.020 (ohne Optionen)

ca. 350

aufzuklemmen im Schaltschrank

NW8, 5 — 8 bar, 30 I/min

robustes Stahlblech, Pulverbeschichtung RAL7035 / 5010
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Kennlinie
Durchgezogene Linien: Geratekennlinien mit neuwertigen Filtern ohne Staubbeladung
Gestrichelte Linien: verfiigbarer externer Unterdruck bei maximal beladenen Patronenfiltern (2.500 Pa)
9000
8000 Filter 4PaJ
Ext. Unterdruck 4PaJ
7000
Filter 4PaJ-H14
6000

Ext. Unterdruck 4PaJ-H14

5000 _
mms Filter 4PaJ-H14-A16

=== = Ext. Unterdruck 4PaJ-H14-A16

4000

Unterdruck [Pa]

3000 e Filter 4PaJ-H14-A32

=== = Fxt. Unterdruck 4PaJ-H14-A32
2000

- ~ S
\‘ s~ s\\\ \
LN . == Nennvolumenstrom
1000 N
N LY
LY LY
0 SN\

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
\ |

Volumenstrom [m3/h]
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Bedienung

Die Bedienung des LAS 800 erfolgt liber ein einfach bedienbares, robustes Bedienpanel mittels Drucktas-
tern und einer Displayanzeige. Durch unterschiedliche Displaybeleuchtungen werden der aktuelle
Betriebsstatus und Fehlerzustande des Gerats signalisiert.

Um das LAS 800 zu betreiben, muss liber den Hauptschalter (1) die Spannungsversorgung zugeschalten
werden. Das Bedienpanel (2) zeigt nach Zuschaltung der Spannung den Stand-by Modus auf dem
Display an.

@ Hauptschalter

uP

OK / Forward

DOWN

ON / OFF /Back Display / Statusanzeige

Die Steuerung des Gerats und die Anzeige des aktuellen Geratestatus erfolgt tiber das Display und die
Taster des Bedienpanels.

Durch langeres Driicken des Tasters <ON/OFF> wird das Gerat ein- bzw. ausgeschalten. Das Display
wechselt nach dem Einschalten in den Betriebsmodus (griin).

Bei der Steuerung des Gerats und zur Anzeige von Informationen kann mit den Tastern <UP> und
<DOWN?> innerhalb einer Meniiebene zwischen den verfligbaren Funktionen gewechselt werden und Pa-
rametereinstellungen konnen verandert werden. Die gewahlte Einstellung lasst sich mit <OK> bestatigen.
Des Weiteren dient der Taster dem Wechsel in eine tiefere Ebene der Meniifiihrung. Mit dem Taster
<ON/OFF> kann in die daruberliegende Mentiiebene zuriickgekehrt werden bzw. die Bestatigung von
Einstellungen abgebrochen werden.
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Displaysteuerung LAS 800

Menii ,run” - Betrieb

r

Anzeige und Einstellung der Absaugleistung, Anzeige der

Filterpatronenbeladung (Hauptfilter) und des Leistung
Zudosierungslevels (Option): .
a ... Absaugleistung [%]: Einstellbar mit <OK> und 507

<UP>/<DOWN> F11®.OOO

b ... Belegung Hauptfilter:0 Punkte — leer;

4 Punkte - voll dﬂ 5@““

c.... Fiillstand Zudosierung:0 Punkte - leer;
4 Punkte - voll

Meni ,cle” — Abreinigung Filterpatronen

, Modus
Anzeige und Auswahl des Modus zur pneum. Puls-Jet
Abreinigung der Filterpatronen: Man. (MM)
= Auswahlmadglichkeit zwischen unterschiedlichen
Modi mit differenzdruckabhangiger Auslosung, <0K> halten
Auslésung nach festen Zeitintervallen oder manueller zum Reinigen
Auslésung durch den Nutzer oder eine ibergeordnete
Maschine
@ Menii ,set” — Parameter Einstellung Einst. FuUun
Anzeige und Veranderung von tiefergehenden Parametern
zur Steuerung des Gerats: Pin eingeben C 1 e
- Passwortgeschiitzter Bereich Verschiedene (ULTxxxx) cp t
Nutzerprofile von ,lesend” bis ,Admin"“ stehen zur - 3
Verfligung oo00aO0 1"-F
Menii ,inf“ — Informationen
Anzeige von Informationen zum aktuellen Betriebszustand 1
und zu anliegenden Fehlermeldungen: NEIdUNQQN Fun
= Unterscheidung zwischen: FEHLER E43 cle
= Alarm: Hinweis, unkritisch, Display ist gelb ALARM Bhe Sp t
beleuchtet FEHLER B9l
» Fehler: kritischer Zustand, Gerat weiter ...weitere j_ n -F
betreibbar, Display ist rot beleuchtet 4

» Fehler mit Abschaltung: kritischer Zustand,
Gerat nicht gefahrlos betreibbar, Display ist rot beleuchtet

Technische Dokumentation | Version 004
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Filtersystem

Das Filtersystem des LAS 800 besteht aus einer Hauptfilterstufe welche 4 Filterpatronen enthalt und
einer variabel, entsprechend den Anforderungen, bestiickbaren Nachfilterstufe mit
Speicherfilterelementen. Die Filterpatronen der Hauptfilterstufe sind leitfahig ausgefiihrt und aufgrund
ihrer Nano-Beschichtung fiir hohes Staubaufkommen und die regelméRige pneumatische Abreinigung

hervorragend geeignet.

Die Nachfilterstufe kann optional mit einem Partikelfilter H14 und einer Gasfilterstufe ausgestattet
werden. In der Geratekonfiguration LAS 800 Ex ist ein leitfahiger Partikelfilter H14 mit Abschaltautomatik

fester Bestandteil der Ausstattung.

Hauptfilterstufe

Filtersystem: Patronenfilter, automatische Puls-Jet-Abreinigung

Patronenfiltersatz Polyesterfaser, Nano-Membran

= 4x Filterpatrone 4,5 m? der Klasse M

= Zylindrische Bauform

= Reingasseitige Montage

* incl. Staubmaske, Handschuhe, Entsorgungstiite

Nachfilterstufe
Filtersystem: Speicherfilter fur Partikel

Schwebstofffilter H14

= Filterklasse HEPA H14 nach DIN EN 1822
= MDF-Filterschacht, reingasseitige Dichtung

Schwebstofffilter H14 leitfahig

= Filterklasse HEPA H14 nach DIN EN 1822
= MDF-Filterschacht, reingasseitige Dichtung

Gasfilterstufe

Filtersystem: Speicherfilter fir Gase und Dampfe
Filtermedium: Aktivkohle 100% (16 kg)

Filtermedium: Aktivkohle 100% (32 kg)

Filtermedium: Aktivkohle / Chemisorptionsmittel 50% (21 kg)
Filtermedium: Aktivkohle / Chemisorptionsmittel 50% (42 kg)

Filtermedium: Chemisorptionsmittel 100% (26 kg)
Filtermedium: Chemisorptionsmittel 100% (52 kg)

| |
> >
wn wn
(o] (o]
o o
o o
&
Art.-Nr.: 4-00631 ™ m
=
Art-Nr.: 4-00821 .
Art.-Nr.;: 4-00820 m
Art.-Nr.: 4-00400
2% Art.-Nr.: 4-00400 - "
Art-Nr. 4-00415
2% Art-Nr.: 4-00415 =
Art.-Nr.;: 4-00416
[ |

2x Art.-Nr.: 4-00416

B Basisausstattung
H Optional

Technische Dokumentation | Version 004

Seite 14118



%*é] L ULT,

Wartungs- und Bedienabstande
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1 I 2 I 4 5 6 7
Interface UF30:XG30 1-24
[]
Device Tag Type Function Potential Rating Status Description
@ U I . X 1 @ @ 1-2 DO 1 Terminal Block Operation message Free 0.5A at 24V Closed Unit is in operation
v H Open Unit is not in operation
o o |[— —_ _ —
Do 1 pis| O on 3-4 DO 2 Terminal Block Alarm message Free 0.5A at 24V Closed No Alarm is active
ST © B o] U1 ks 2020 Open Alarm is active
w20v| O O
w o o oA 5-6 DO 3 Terminal Block Error message Free 0.5A at 24V Closed No Error is active
~ o o o2 pi6| O o] 3 Open Error is active
+24v| O o B.f 7-8 DO 4 Terminal Block Police filter Free 0.5A at 24V Closed Police filter OK
wpP o 0 Police filter probl
D03 017] © o ~ pen olice filter problem
X
o P ° 2Ly o o w 9-10 DO 5 Terminal Block Main filter alarm Free 0.5A at 24V Closed Main filter - no alarms
g o 0o || * S Open Main filter alarm
Do pig] 0 o X ! — !
o 10 (o] oo 11-12 DO 6 Terminal Block Main filter error Free 0.5A at 24V Closed Main filter - no errors
w e
- o ° +24v| O o 8 8 Open Main filter error
= Do s A0 1 (V) (o] o) & oo 13-14 DO 7 Terminal Block Cleaning required Free 0.5A at 24V Closed Cleaning is neccessary but release (DI2)
IS o o ° o w 88 Only with dosing active! is not set.
GND
i o o |[— =~ 00 Open Cleaning not yet neccessary or
= lo ° Do 6 A02 (V)| O o a 88 release (DI2) is set
N
GND o] (o] g oo 15 Terminal Block Power supply +24V max 1W for all - -
oo
88 16 DI1 Terminal Block Remote on/off (*) - - +24V Unit is started with remote control
m o o w [Xe) ov Unit is not started with remote control
~ o o 7/ a3 0 O 3 oo
=~ w [eXe] 17 Terminal Block Power supply +24V max 1W for all - -
= lo o |+2uv GND| O O o 0o
ul w oo 18 DI2 Terminal Block Cleaning release (*) - - +24V Cleaning is allowed
= i1 ALm O O 5 oo ing i
-~ © © = oo ov Cleaning is not allowed
= o o |+2tv GND| O O O o0
- — o0 19 Terminal Block Power supply +24V max 1W for all - -
~ lo o |bI2 Al (| O O = 00
[e:] o) o = oo 20 DI3 Terminal Block Cleaning trigger (*) - - +24V (rising edge) If in correct mode, start cleaning
= 1o O |+2uv GND N oo Bridged before shipping. ov }
\O ~
N o o |nI3 AL2 (V)| O (e w
S GND o o 21 Terminal Block Power supply +24V max 1W for all - -
N oo o [+24v £~
N A3 ()| O [o} 5 22 DI4 Terminal Block Do_sing release (*)_ ) - - +24V Dosing is allowed
o O |DI&4
NS Bridged before shipping. L
o o = ov Dosing is not allowed
e ) O |+24V GND (Al
w AlL (D] O o * 23 Terminal Block Power supply +24V max 1W for all - -
*M\ o O |GND ~
/ GND [e] o] g 24 Terminal Block Power supply ov max 1W for all - -
@ N U I . X 1 @ @ (*) - Signals functional only if not overwritten by signals on BUS
+CE1/3
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1 I 2 I 4 5 6 7 8
Interface UF30:XG30 25-48
[]
Device Tag Type Function Potential Rating Status Description
@ U I . X 1 @ @ 25 DIS Terminal Block Dosing reset (*) - - +24V (rising edge) Reset dosing material
o o \ ov -
o1 o o N | & -
o o DI 5 5] s 20me 26 Terminal Block Power supply +24V max 1W for all - -
N o Vie
w 0 o |/ +24LV d o (o)} 27 DI6 Terminal Block Dosing impuls (*) - - +24V (rising edge) Dosing impuls
Do 2 N Only for Service! Dosing B
~ 0 [o) pre| O 9 3 is automated. ov
+24V| O o X 28 Terminal Block Power suppl +24v max 1W for all - -
Ul @ O | @® rmi wer supply X r
po3 N
-~ o o 017) 0 9 & 29 DI7 Terminal Block  No function - - - -
w -
- o o |/ +20v] O 9 ) 30 Terminal Block Power supply +24V max 1W for all - -
DO & [o) (o) w
o 10 (o] bre = oo 31 DI8 Terminal Block No function - - - -
w2tV O O X oo -
o 0 o N oo 32 Terminal Block Power supply +24V max 1W for all - -
05/ 1| O O W oo
= w
IS o o ° o w 88 33 AO 1 (U) Terminal Block Filter pressure (V) (**¥)  0-10V 10mA/Output ov Pressure main filter 0 Pa
ﬁ o o |/ GND o 00 10V Pressure main filter 4000 Pa
- pos pm2w| 0 o %M oo -
- © o] oo 34 Terminal Block Power supply ov max 1W for all - -
anof O O 0o
88 35 AO 2 (U) Terminal Block Dosing mat. (V) (**) 0-10vV 10mA/Output ov Dosing material empty
1ov Dosing material full
[N oo
w @ ©° |75 W oo
=~ o o { A03 ()| O o 4 00 36 Terminal Block Power supply ov max 1W for all - -
= ) oo
-~ lo o |+2uv GND| O O o oo 37 AO 3 (I) Terminal Block Filter pressure (mA) (**) 4-20mA - 4mA Pressure main filter 0 Pa
S o o |oit AMLD|] O O L\*DJ 88 20mA Pressure main filter 4000 Pa
o)) oo
-~ lo 0 |+24v GND| O [e g oo 38 Terminal Block Power supply ov max 1W for all - -
~ oo
=~ lo o |p12 Al1(U)| © O 4}; o0 39 AO 4 (1) Terminal Block Dosing mat. (mA) (¥*)  4-20mA - 4mA Dosing material empty
o) oo } )
gnD| O o = 20mA Dosing material full
= 24V N oo
2 o o |+ = - .
o o o |ois Al2 (V)| O o 40 Terminal Block Power supply ov max 1W for all - -
S
N o o |+2uv GND| O O i: 41 ALl (U) Terminal Block Ventilator setpoint (V) ~ 0-10V in 0-10V 0V-1.9v Input not active
| ~ load max. 5mA " .
N o o l|ois AI3 ()| O [o] U'I 2V-10V Ventilator setpoint control
N
N o o |+24v GND| O [o/ g 42 Terminal Block Power supply ov max 1W for all - -
w
N o o |ow AL (M| © O 43 AT 2 (U) Terminal Block ~ No function 0-10V in 0-10V - -
£ 'S load max. 5mA
GND| O O &
@ " Ul:X1 @ @ 44 Terminal Block Power supply ov max 1W for all - -
45 Al 3 (I) Terminal Block Ventilator setpoint (mA) 0-20mA - 0mA-3.9mA Input not active
4mA-20mA Ventilator setpoint control
46 Terminal Block Power supply ov max 1W for all - -
47 Al 4 (I) Terminal Block No function 0-20mA - - -
48 Terminal Block Power supply ov max 1W for all - -
(*) - Signals functional only if not overwritten by signals on BUS
(**) - Analog output can be set to show another variables, for more info contact ULT AG
3 ==K1+CE1&EFA/1
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